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(57) Abstract: The invention relates to an 
adhesive melt system comprising a nozzle 
melting and application unit (10, 12, 15) 
for melting and subsequently applying 
a granulated or block-shaped adhesive 
(7), comprising a container (1) provided 
with a sealed lid (3), an electric heating 
grate (4), a pressure plate (2), an electric 
temperature control bottom heating 
element (5). A pump (10) for melted 
glue, a filter (15) and a nozzle holder (12) 
which is provided with a wide slot nozzle 
are placed downstream of the melting 
system, wherein said pump (10) with the 
filter (15), which is directly connectable 
on the output side thereof, and the nozzle 
holder (12) are compactly arranged in a 
thennoconductive unit (17), the bottom 
discharge out let (11) of the container 
(1) runs to said thennoconductive unit 
on the pump connection side and the 
thennoconductive unit is extensively 
coupled along the entire length thereof to 
the container (1) thermostatically heated 
bottom. 


^ (57) Zusanunenfassung: Die Erfmdung beschreibt einen Klebstojffschmelzer mit einem Aufschmelz- und Diisenauftragsaggre- 
^ gat (10, 12, 15) zum Aufschmelzen und anschlieBenden Auftragen von granuliertem oder blockformigem Klebstoff (7), wobei der 

Schmelzer aus einem Behalter (I) mit einem dichtenden Deckel (3) einem elektrischen beheizten Heizrost (4) und einer Druckplatte 
2 (2) sowie eine elektrisch temperaturgeregelte Bodenheizung (5) besteht und dem Schmelzer eine Pumpe (10) fiir geschmolzenen 
^ Kleber, ein Filter (15) und ein DUsenstock (12) mit einer Breitschlitzdiise nachgeordnet ist, wobei die Pumpe (10) mit dem unmit- 

telbar ausgangsseitig angeschlossenen Filter (15) und dem unmittelbar daran angeschlossenen Dtisenstock (12) kompakt in einem 
O Warmeleitblock (17) angeordnet sind, in den pumpenanschlussseitig ein Bodenauslass (11) des Behalters (1) mundet and der 
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auf seiner ganzen Lange groBflachig mit dem thexmostatisch beheizten Boden des BehSlters (1) verbunden ist 
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S Klebstof&chmelzer und Schlitzdusenauflragsaggregat 

Die Erfindung beschreibt einen Klebstoffschmelzer mit einem Schlitzdiisenauftrags- 
aggregat zum Aufichmelzen und anschliefienden Auffaragen von gianuliertem oder 
blockformigem Klebstof^ wobei der Schmelzer aus einem Behalter mit einem 
1 0 dichtenden Deckel einem elektrischen beheizten Heizrost und einer beweglichen 

Druckplatte sowie eine elektrisch temperaturgeregelte Bodenheizung besteht und dem 
Schmelzer eine Pumpe fur geschmolzenen Kleber, ein Filter und eine Breitschlitzdiise 
nachgeordnet sind. 

15 In der Holzindustrie weiden bekanntlich Fumiere, Folien oder sonstige tJbeizugsma- 
terialien mit einem HeiBldeber auf ein Tragermaterial aufgeklebt. Dabei wird der heifie 
Klebstoff uber eine Diise, Walzen oder Rakel kontinuierlich auf das Beschichtungs- 
material aufgetragen, 

Als Klebstoff werden Schmelzklebstoffe wie Polyurethan (PUR), Amoiph-Poly- Alpha- 
20 Olefin (APAO) oder Ethylen-Vinyl-Acetat (EVA) genutzt, die in Blockform oder auch 
als Granulat geliefert werden. In Schmelzem werden diese KlebstofFe geschmolzen und 
damit verfliissigt. 

Es sind Tankschmelzer bekannt, oder Kolbenschmelzer wie beispielsweise der VSK40 
der Fa. DelleVedove, die Klebstoffe in einem Kleberschacht aufschmelzen und einem 

25 Kleberauftragsaggregat, wie einer Walze oder einer Diise zufiihren. 

Solche Vorschmelzer sind separate Aggregate, bei denen ein Kolben auf den 
ungeschmolzenen Kleber driickt, und von denen iiber eine Pumpe und uber Schlauche 
der Kleber dem Kleberauftragsaggregat zugefuhrt wird. Um ein Brkalten und damit ein 
Verharten des Klebstoff zu vermeiden, miissen die Pumpe, die Schlauche und das 

30 Kleberauftragsaggregat standig auf dem Niveau der Verarbeitungstemperatur des 

Klebers gehalten werden. Dies ist nur iiber aufwendig geregelte Heizkreise zu erreichen, 
damit eine Zersetzung des Klebers vermieden wird. 
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Aus der WO 00/02667 ist ein Diisenaggregat mit eingebauter elektrischer Heizung 
bekannt. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein kompakteres und einfecher au^ebautes Aufechmelz- 
5 und Diisenauftragsaggregat mit integrierter Pumpe und anzugeben, bei dem mehrere 
separate Heizungen und Heizschlauche eingespart sind, und welches einfacher in eine 
Produktionsumgebung zu integrieren ist. 

Diese Aufgabe wird dutch die Merkmale des Ansprachs 1 gelost. 

10 

Vorteilhafte Ausfuhningsfonnen der Erfindung smd in den Unteranspriichen 
angegeben. 

Der Schmelzer ist zum Aufschmelzen handelsublicher fester Klebstoflfe in Block- oder 
1 5 Gtanulatfbrm vorgesehen. In den Behalter wird der Klebstoff eingebracht und dann der 
Behalter durch den Deckel verschlossen. Dadurch wird die Frischluflzuftihr 
unterbunden, und der Klebstoff reagiert weniger mit der Luft. Der feste Klebstoff liegt 
in dem Behalter auf einem Heizrost auf, der zum Aufschmelzen mit elektrischer Energie 
versorgt wird, ist Granulat eingebracht, wird der Heizrost davon komplett umschlossen. 
20 In dem Behalter befindet sich erne drehbar gelagerte Dmclq)latte, die auf den festen 
Klebstoff driickt und damit den Schmelzvorgang beschleunigL Durch das schnelle 
Schmelzen des Klebstoffs unter Druck wird der Heizrost gekuhlt, und es kommt zu 
keinen lokalen tJberhitzungen. 

Der geschmolzene Kleber sammelt sich auf dem Boden des Behalters. In diesen Boden 
25 ist eine Heizung integriert, die den gesammelten Kleber geregelt auf einer Temperatur 
oberhalb seines Schmelzpunktes halt Die Regeleinheit sorgt fur konstante Temperatur, 
Der geschmolzene Kleber wird aus dem Behalter uber eine Pimipe zu dem 
Diisenauftragsaggregat gefiirderL Da der Vorschmelzbehalter, die Kleberpumpe und das 
Filtergehause des Dusenauftragsaggregates direkt miteinander verbunden sind, wirkt die 
30 gleiche Heizung auch auf diese Komponenten. Zusatzliche geregelte Heizungen fur 
diese Komponenten werden nicht benotigt. 
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Zum schnellen Schmelzen des festen Klebstoffs wird auf die Drehachse der Dnickplatte 
von auBen, eine definierte Druckkraft auf den Klebstoff ausgeiibt. Dabei wird die 
Endlage der Dmckplatte durch einen Sensor, beispielsweise einen Endschalter, erfasst 
und an die Steuening und den Bediener gemeldet. Die Energiezuiuhr fiir den Heizrost 

5 bleibt nur solange erhalten, wie die Dmckplatte noch nicht ihre Endstellung auf dem 
Heizrost erreicht hat. Die Endstellung wird erreicht, wenn der feste Klebstoff 
voUstandig verfliissigt ist. Dann wird die Heizenergie des Heizrostes abgeschaltet und 
die Dmckplatte in ihre Ausgangslage zunick gedreht Damit die Dmckplatte nur 
ungeschmolzenen Kleber in fester Form auf dem Heizrost verdichtet, ist sie mit 

1 0 schlitzfonnigen Oflhungen versehen, durch die fliissiger Kleber flieBen kann. 

Nach dem Einbringen weiteren Klebers durch den Bediener wird die elektrische 
Versorgung des Heizrostes mit der Drehbewegung der Dmckplatte wieder eingeschaltet 
und der Kleber auf den Heizrost gednickt. 

15 

Die Ausgestaltung der Erfindung ist in den Figuren beispielhaft beschrieben. 
Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Schmelzer mit einem ftischen 
Klebstoffblock. 

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch einen Schmelzer mit angeschmolzenem 
20 Klebstoffblock. 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt duich einen Schmelzer mit voUstandig 
aufgeschmolzenem Kleber. 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch einen Schmelzer mit angehobener Dmckplatte. 

25 In Fig. 1 ist der Querschnitt eines Schmelzers dargestellt. Der Behalter 1 ist mit dem 
Deckel 3 verschlossen. In dem Behalter befindet sich der elektrisch betriebene Heizrost 
4 auf dem der frische Block von festem Klebstoff 7 liegt Auf den Block 7 driickt die 
Dmckplatte 2, die auf der Welle 8 drehbar gelagert ist. Die untere Endstellung der 
Dmckplatte wird mittels des Sensors 9 an die Steuerung 6 ubermittelt. 

30 In dem Boden des Behalters 1 ist die elektrische geregelte Heizung 5 integriert. Ober 
den Auslass 1 1 gelangt fliissiger Kleber zu der Pumpe 10, die den Kleber zu dem 
Kleberauftragsaggregat 12 befordert, das hier als Diise dargestellt ist Zwischen der 
Duse 12 und der Pumpe 10 befindet sich die Filtereinheit 15. Durch die Diise wird der 
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fliissige Kleber auf das Verafbeitungsmaterial 13, hier etwa eine Folie oder Papier, 
auigetragen. 

Die Pumpe 10, der Filter 15 und die Diise 12 sind in bzw. an einem massiven Block 17 
angeoidnet, der sich auf ganzer Lange imter dem Heizboden 5 erstreckt und dort einen 

5 engen Warmeleitkontakt hat. 

Die Welle 8 ist dutch die Behalterwandung gefuhrt, und von aufien mittels Hebel und 
Pneumatikzylinder betatigt, so dass Druck auf den Klebstoff im Behalter aufbaut 
werden kann. Da der Behalterboden und der Warmeleitblock 17 eng warmeleitend 
verbunden sind, kann die elektrische Heizung 5 entweder im Behalterboden oder in den 

10 benachbarten Bereich des Waimeleitblocks 17 oder zwischen diesen angeordnet sein. 
Ebenso kann der Temperatursensor 1 8 im Boden oder in Block 17 angeoidnet sein . Das 
Temperatursensorsignal ist in die schematisch dargestellte Steuervorrichtung gefiihrt, 
von der der Heizstrom der Bodenheizung 5 geregelt abgegeben wird. 
Die Schlitzdiise hat eine separate Temperaturregelung, um die optimale 

1 5 Auftragsteii5)eratur des Klebers direkt vor dem Applizieren auf das Material (13) 
einstellen zu k5nnen. 

In Fig. 2 ist der gleiche Schmelzer im Querschnitt daigestellt, wobei der Block festen 
Klebstoffes 7 schon weitestgehend abgeschmolzen ist. Auf dem Boden des Behalters 1 

20 hat sich flussiger Klebstoif 14 gesammelt, der duich den Auslass 1 1 fiber die 

tieferliegende Pumpe 10 umnittelbar zur Duse 12 gefordert und auf das vorbeilaufende 
Verarbeitungsmaterial 13 aufgetragen wird. Die Heizung 5 halt die Temperatur des 
fliissigen Klebers 14, des Vorschmelzbeckens, der Pumpe 10 und des Filtersystems der 
Duse die alle thermisch miteinander eng gekoppelt sind, auf einer konstanten 

25 Temperatur. Die Druclq)latte hat sich weiter gedreht Der Heizrost 4 wird weiter mit 
Energie zum Abschmelzen versorgt 

In Fig. 3 ist der gleiche Schmelzer im Querschnitt dargestellt, wobei der Kleber 14 
voUstandig verfliissigt ist. Hat die Druckplatte 2 die Stellung unten erreicht, wird die 
30 Heizenergiezufiihr fiir den Heizrost 4 abgeschaltet. Die Druckplatte 2 kann aufgrund 
ihier schlitzfoimigen Of&iungen (16) leicht durch den flussigen Kleber 14 zuriick- 
gedreht werden, damit weiterer Klebstoff eingebracht und aufgeschmolzen werden 
kann. 
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In Fig. 4 ist der Schmelzer so dargestellt, dass der Kleber 14 voUstandig verflussigt ist 
imd die Dmckplatte 2 wieder in ihie Anfangsstellung zunickgedreht ist. Die eleklrische 
Versorgung Heizrostes 4 bleibt abgeschaltet. Der Behalter 1 kann nun mit neuem festem 
Klebstoffbeladen warden. 
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Bezugszeichenliste 


1 

Behalter fiir Klebstoff 

2 

Druckplatte 

3 

Deckel v. 1 

4 

Heizrost 

5 

Bodenheizung 

6 

Steuervorrichtung 

7 

KlebstoflFfest 

8 

WeUe 

9 

Sensor fiir Endstellung von 2 

10 

Pimme 

11 

Kleberauslass in Behalteiboden 

12 

Kleberauftragsvorrichtung 

13 

Verarbeitungsmaterial 

14 

Klebstoff fliissig 

15 

Filter 

16 

Schlitze in 2 

17 

Warmeleitblock 

18 

Ten:f>eratiirsensor 
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Anspruche: 

1. Klebstoffschmelzer mit einem Au6chmelz- und Diisenauflragsaggregat (10, 12, IS) 
zum Aufschmelzen und anschliefienden Auftragen von granuliertem oder 
blockfonnigem Klebstoff (7), wobei der Schmelzer aus einem Behalter (1) mit einem 
dichtenden Deckel (3) einem elektrischen beheizten Heizrost (4) und einer 
Druckplatte (2) sowie eine elektxisch temperaturgeregelte Bodenheizung (5) besteht 
und dem Schmelzer eine Pumpe (10) fiir geschmolzenen Kleber, ein Filter (15) und 
ein Diisenstock (12) mit einer Breitschlitzduse nachgeordnet ist, daduich 
gekennzeichnet, daB die Pumpe (10) mit dem unmittelbar ausgangsseitig 
angeschlossenen Filter (IS) und dem unmittelbar daran angeschlossenen Diisenstock 
(12) kompakt in einem Warmeleitblock (17) angeordnet sind, in den 
pumpenanschlussseitig ein Bodenauslass (1 1) des Behalters (1) miindet und der auf 
seiner ganzen Lange grofiflachig mit dem thermostatisch beheizten Boden des 
Behalters (1) verbunden ist. 

2. Klebstoffschmelzer nach Ansprach 1, dadurch gekennzeichnet, dass der feste 
Klebstoff auf dem Heizrost (4) aufliegt oder der Heizrost (4) im Granulat eingebettet 
ist 

3. Klebstof&chmelzer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Dmckplatte 
(2) mit einer Welle im Behalters (1) drehbar gelagert ist \md auf den festen Klebstoff 
(7) driickt 

4. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 3, dadxirch gekennzeichnet, dass die Druckplatte 
(2) mit schlitzformigen OfBiungen (16) ausgefuhrt ist 

5. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckplatte 
(2) liber ihre Welle von auBen durch einen Pneumatikzylinder oder einen Motor 
schwenkbewegt wird. 

6. Klebstoffschmelzer nach Anspruch S, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens erne 
untere Endstellung der Dmckplatte (2) uber einen Sensor (9) erfasst und an eine 
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7. Klebstoffechmelzer nach Anspnich 6, daduich gekennzeichnet, dass die elektrische 
Versorgung des Heizrostes (4) abhangig von der Stellung der Druckplatte (2) dmch 
die Steuerung (6) ein- oder ausgeschaltet wird. 

8. Klebstofifschinelzer nach einem der vorstehenden Anspniche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Temperatur des geschmolzenen Klebers mittels der 
bodenseitigen Heizung (5) des Behalters (1) und der Diisenheizung geregelt ist. 

9. KlebstofFschmelzer nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kleber aus dem Behalter bodenseitig fiber die Pumpe (10) 
zu der raumlich mit ihr integrierten Kleberauftragsdiise (12) gefordert wird. 

10. KlebstofFschmelzer nach Ansprach 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Pumpe 
(10) und das Filterelement (15) raumlich miteinander integriert sind. 
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B29B13/02 


Nach der Intemalionalen Palentklasslfikalion (IPC) Oder nach dernallonalen KlassifikaUon und der IPC 


B. RECHERCHIERTE GEBIETE 


Recherchieiter MlndestprOfetoff (Klassinfcatlonssystem und (CassifikaUonssymbote ) 

B05C B29B B29C 


ReCheichierte, aber nicht zum Mindeslpiflfstoff gehdrende VerotfentHchungen, soweft diese unter die recherchierten Geblete faBen 


WShrend der Intemationalen Recherche konsullterte eteklronteche Dalenbank (Name der Oatenbank und evlL venvendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , PAO 


C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie' Bezelchnung der VerSlfentlichui^ soweft erforderiteh unter Angabe der In Betracht kommenden Tefle 


Belr. Anspnich Nr. 


GB 823 261 A (AL6EMENE KUNSTZIODE UNIE 
N.V) 11. November 1959 (1959-11-11) 
Seite 3, ZeUe 4 - Zeile 25 
Abbildungen 

EP 0 264 630 A (CLAASSEN. HENNING J) 

27. April 1988 (1988-04-27) 

Spalte 5, Zeile 14 - Spalte 6, Zeile 7; 

Abbildungen 

DE 36 25 358 Al (H, & H. HAUSDORF OHG; H. 
& H. HAUSDORF OHG, 4952 PORTA WESTFALICA, 
DE) 4. Februar 1988 (1988-02-04) 
Spalte 6, Zeile 11 - Zeile 17 
Abbildungen 


1-10 


1-10 


I X| Weilere VerGffentitehungen sind der Fortsetaing von Feld C zu entnehmenjx]] Sehe Anhang PalenlfamBie 


* Besondere Kategorien von angegebenen VerftfTentnchungen : 

"A* VerdirentUchung, die den allgemelnen Stand derTechnlkdef^nldrt, 
at^er nicht als Bissonders bedeutsam anzusehen Isl 

■E* aiteres Dokument, das ladoch erst am Oder nach dem Intemationalen 
Anmeldedalum veroffentlicht worden isl 

'L' VerOtfenllichung. die geeignet tet, einen Priorttaisanspruch zwelfelhafl er- 
echeinen zu lessen, oder durch die das VerOffentHchungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffenlltehung beleg^ werdan 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben Ist (wle 
ausgefQhrt) 

*0' Verdffentllchung, die slch auf eine mOndDche Offenbaning, 

eine Benutzung, eIne Ausstellung oderandeie MaDnahmen bezieht 

*P' Verdffentfichung, dfevordemlntemaUonalen Anmektedatum, aber nach 
dem beanspnichten PrtorBatsdatum verdffentllcht worden Ist 


'T SpStere Veroffentllchung. die nach dem Intemalionalen Anmeldedalum 
Oder dem Prior&Stsdalum verdffenlOcht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollldiert. sondem nur zum Verstftndnls des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prtnzips oder der ihr zugmndeliegenden 
Theorle angegeben 1st 

'X" VeraffenlUchung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann aHein aui^rund dieser VerOflentllchung nlchl als neu oder auf 
erfindferischerTfiligkell beruhend belrachtel warden 

•V VerOffenlDchung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderlscherTdUgkelt beruhend betrachlet 
werden, wenn die Verdffenllichung mil einer oder mehmren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorte in Vert)lndung gebrachl wird und 
diese Verblndung fQr dnen Fachmann nahellegend 1st 

'&* Veretfentllchung, die Milglted derselben Patentfamilie ist 


Datum des Abschlusses der Intemalionalen Recherche 


9. Juni 2006 


Absendedatum des Intemalionalen Rechaichenberlclits 


22/06/2006 


Name und Postanschrift der Intemalionalen Recherchenbehdrde 
EuropSisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
ML- 2280 HV RfjSWiik 
Tel (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340^016 


Bevollmachtigter Bedlensteter 


Barre, V 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Internationales Aktenzelchen 

PCT/EP2006/060326 

C. (Fort&^ung) ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 

Kategorie* 

Bezeichn ung der Verdffenlllchung, sowell etfoidertlch unter Angabe der In Belrecht kommenden TeDe 

Belr. Anspnich Nr. 

A 

EP 1 506 821 A (THE PROCTER & GAMBLE 
COMPANY) 16. Februar 2005 (2005-02-16) 
Absatz [0034] 
Absatz [0036] 
Abblldungen 

• 

1-10 

A 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

Bd. 1997, Nr. 11, 

28. November 1997 (1997-11-28) 

-& JP 09 187704 A (MATSUSHITA ELECTRIC IND 

CO LTD), 22. Oull 1997 (1997-07-22) 

Zusanmenfassung; Abblldungen 


1-10 

A 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

Bd. 2002, Nr. 10, 

10. Oktober 2002 (2002-10-10) 

-& JP 2002 177850 A (NORITAKE CO LTD), 

25. Ouni 2002 (2002-06-25) 

Zusammenfassung; Abblldungen 

• 

1-10 


Fbimblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (AprO 2005) 


INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VerOffentlichungen, die zur selben Patentfamllie gehoren 

Internationales Aklenzelchen 

PCT/EP2006/060326 

Im Recherchenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 

Datum der 
VertJffendlchung 

Mitgl]ed(er) der 
Patentfamilie 

Datum der 
Verdffentlichung 


GB 823261 A 11-11-1959 BE 550654 A 

CH 344517 A 15-02-1960 

DE 1216478 B 12-05-1966 

FR 1160385 A 15-07-1958 

NL 92405 C 


NL 201106 A 


EP 0264630 A 27-04-1988 JP 2110969 C 21-11-1995 

JP 8024880 B 13-03-1996 

JP 63119875 A 24-05-1988 

US 4848420 A 18-07-1989 

US 4907629 A 13-03-1990 

■DE 3625358 Al 04-02-1988 KEINE 


EP 1506821 

A 

16-02-2005 

US 2005037144 Al 
Wq 2005018829 Al 

17-02-2005 
03-03-2005 

JP 09187704 

A 

22-07-1997 

KEINE 

« 

JP 2002177850 

A 

25-06-2002 

KEINE 



Fbrmblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patenttamifle) (April 2005) 


